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Vorwort

Dieser Group Standard wurde mit den verantwortlichen
Bereichen des BMW Konzerns abgestimmt.

Fur die in der Norm zitierten nationalen Normen wird in der
folgenden Tabelle auf die entsprechenden internationalen
Normen hingewiesen:

In case of dispute the German wording shall be valid.

Foreword

This Group Standard has been coordinated with the
responsible departments of the BMW Group.

For the national standards quoted in the subject standard, the
following table refers to the corresponding international
standards, if applicable:

Nationale Normen
National standards

Internationale Normen
International standards

DIN EN 28510-1 EN 28510-1
DIN EN ISO 105 B06 ISO 105 B06
DIN EN ISO 4628-1 ISO 4628-1
Anderungen Amendments

Gegentber der BMWN 60045.0 Ausgabe 1995-03 wurden
folgende Anderungen vorgenommen:

- Norm als Group Standard erstellt
- Group Standard komplett Uberarbeitet
- Zitierte Normen aktualisiert

Frihere Ausgaben

The following amendments have been made to the
BMWS 60045.0 1995-03 edition:

- Standard prepared as Group Standard
- Group Stand completely revised
- Cited standards updated

Previous editions

BMWN(S) 60045.0: 1979-11, 1985-11, 1989-12, 1990-01, 1990-02, 1991-10, 1995-03

1 Anwendungsbereich und Zweck

Zweck dieser Norm ist die Festlegung der Qualitatsanforde-
rungen an Schildern aller Art mit selbstklebender Beschich-
tung, die durch ein geeignetes Papier oder eine geeignete
Folie, im folgenden Schutzpapier genannt, geschitzt ist.

Die Schilder kénnen an PKW oder an Motorradern zur An-
wendung kommen, fir dauerhaften oder voribergehenden
Einsatz bestimmt sein und urkundlichen/gesetzlichen oder
informativen Charakter haben.

Die Anwendung bei PKWs kénnen im Innen- wie auch im
AuBenbereich erfolgen.

1 Scope and purpose

The purpose of this standard is the definition of quality
requirements for any kind of labels with self-adhesive coating
protected by a suitable paper or foil, hereafter called
protection paper.

The labels may be applied to either motorcars or motorbikes,
be intended for permanent or temporary use or have
documentary/legislative or informative character.

Applications for motorcars may relate to the interior or to the
exterior.




2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert und die Publikationen sind nachstehend
aufgeflhrt. Es gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genomme-
nen Publikation.

GS 93008-1 Gefahrliche Stoffe; Verbotene und
deklarationspflichtige Stoffe in Werk-

stoffen und Bauteilen

Gefahrliche Stoffe; Verbotene und
deklarationspflichtige Stoffe in Pro-
zessmaterialien und Hilfsstoffen

GS 93008-2

GS 93008-4 Gefahrliche Stoffe; Grenzwerte fir
Inhaltsstoffe und deren Emissionen in

Werkstoffen und Bauteilen

GS 97038 Bestimmung des Brennverhaltens von
Werkstoffen  der  Kraftfahrzeug-

innenausstattung

PA-C 325 Bestimmung der Emission von Aldehy-

den aus polymeren Werkstoffen und
Bauteilen mittels HPLC

PA-P 183
PA-P 245

Crockmeterprifung

Chemikalienbestandigkeit von KTL-
Grundierungen, Fullermaterialien und
Klarlacksystemen

PR 303.4 Klimawechseltest fur Ausstattungs-

teile
Verkleben von Hinweisschilder (HWS)

Klimate und ihre technische Anwen-
dung; Normalklimate

PV 97013
DIN 50014

DIN 50017 Klimate und ihre technische Anwen-

dung; Kondenswasser-Prufklimate

DIN EN 28510-1 Klebstoffe; Schalprifung fir flexibel/
starr geklebte Proben; Teil 1: 90°

Schalversuch

DIN EN ISO 105-B06Textilien - Farbechtheitsprifungen -
Teil B06: Farbechtheit und Alterung
gegen kunstliches Licht bei hohen
Temperaturen: Prafung mit der Xenon-
bogenlampe

DIN EN ISO 4628-1 Beschichtungsstoffe - Beurteilung von
Beschichtungsschaden - Bewertung
der Menge und der GréBe von Scha-
den und der Intensitat von gleichmaBi-
genVeranderungen im Aussehen - Teil
1: Allgemeine Einfihrung und Bewer-
tungssystem

VDA 278 Thermodesorptionsanalyse  organi-
scher Emissionen zur Charakterisie-
rung von nichtmetallischen KFZ-

Werkstoffen
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2 Normative references

This standard incorporates provisions from other
publications. These normative references are cited at the
appropriate places in the text and the publications are listed
hereafter. The respective latest edition of the publication is
applicable.

GS 93008-1 Substances of concern; Prohibited and
declarable substances in materials
and components

GS 93008-2 Substances of concern; Prohibited and
declarable substances in process
materials and auxiliary materials

GS 93008-4 Substances of concern; Limit values
for constituents and their emissions in
materials and components

GS 97038 Determination of burning behavior to
automotive interior trim materials

PA-C 325 Aldehydes emission from polymers
and components, determines by HPLC

PA-P 183 Crockmeter-test

PA-P 245 Chemical resistance of E-coat, primer
surfacer materials and clear coat
systems

TP 303.4 Climatic test on plastic and textile
components

PS 97013 Adhesive bonding of stickers (HWS)

DIN 50014 Climates and their technical
application; Standard atmospheres

DIN 50017 Atmospheres and their technical

application; Condensation water test
atmospheres

DIN EN 28510-1 Adhesives; Peel test for a
flexible-bonded-to-rigid test specimen

assembly; Part 1: 90° peel

DIN EN ISO 105-B06Textiles - Tests for colour fastness -
Part B06: Colour fastness and ageing
to artificial light at high temperatures:
Xenon arc fading lamp test

DIN EN ISO 4628-1 Paints and varnishes - Evaluation of
degradation of coatings - Designation
of quantity and size of defects and of
intensity of uniform changes in
appearance - Part 1: General
introduction and designation system

VDA 278 Thermodesorption analysis of organic
emissions for characterising of

non-metallic motor vehicle materials
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3 Zeichnungseintragung

Die Eintragung erfolgt im Zeichnungsschriftfeld im Feld
"Werkstoff”.

Inder Bezeichnung werden der Folientyp, der Untergrund und
der Werkstoff angegeben.

Abweichende Foliendicken sind gesondert in der Zeichnung
anzugeben.

Beispiel fur die Bezeichnung eines Hinweisschildes ohne
urkundlichen Charakter Typ A, verklebt auf lackiertem Blech,
Folienwerkstoff PVC:

3 Drawing entry

The entry is done in the drawing title block in field "material”.

The designation shall contain the foil type, the substrate and
the material.

Deviating foil thicknesses must be specified separately in the
drawing.

Example of a designation of a label without documentary
character Type A, bonded to painted sheet metal, foil material
PVC:

GS 97058-A-L/PVC

Die Anforderungen an die Oberflacheneigenschaften werden
je nach Verbauort der Folie von der Fachstelle "Labortechnik
| Prozessmateriallabor” festgelegt.

3.1 Typen fir Schilder ohne urkundlichen/gesetz-
lichen Charakter

Typ A: Dauereinsatz im Temperaturbereich
(- 30 bis 80) °C

Typ B: Dauereinsatz im Temperaturbereich
(- 30 bis 105) °C

Typ C: Dauereinsatz im Temperaturbereich

(- 40 bis > 105) °C
z. B. Motorraum

3.2 Typen fiir Schilder mit urkundlichen/gesetzli-
chen Charakter

Typ AS:  Dauereinsatz im Temperaturbereich
(- 30 bis 80) °C

Typ BS:  Dauereinsatz im Temperaturbereich
(- 30 bis 105) °C

Typ CS:  Dauereinsatz im Temperaturbereich

(- 40 bis > 105) °C
z. B. Motorraum

Sofern keine selbstzerstérende Folie verwendet wird, durfen
sich die Hinweisschilder nur durch Zerstérung entfernen las-
sen, so dass eine Wiederverwendung ausgeschlossen ist.

Wird eine Segmentierung gewahlt, muss durch die Segmen-
tierung eine Zerstérung gewabhrleistet sein, die eine Wieder-
verwendung ausschlieBen.

3.3 Kurzzeichen fiir Untergriinde

Die Hinweisschilder werden auf verschiedene Untergriinde
geklebt, fir die folgende Kurzzeichen festgelegt sind:

G Glas

K Kunststoff unlackiert
L Lackierte Metall- und Kunststoffflachen
M Metall unlackiert

Die Untergriinde sind auf der Zeichnung zu definieren (z. B.
ABS, PVC). Andere Untergriinde sind gesondert anzugeben
(z. B. Textil).

Depending on the application location the respective
specialist  department  “Laboratory = Technology /
Processmaterial Laboratory” will define the requirements.

3.1 Label types without documentary/legislative
character

Type A:  Permanent use in temperature range

(- 30 to 80) °C

Type B:  Permanent use in temperature range
(- 30to 105) °C
Type C:  Permanent use in temperature range

(- 40 to > 105) °C
e. g. engine bay

3.2 Label types with documentary/legislative
character

Type AS: Permanent use in temperature range
(- 30to 80) °C

Type BS: Permanent use in temperature range
(- 30to 105) °C
Type CS: Permanent use in temperature range

(- 40 to > 105) °C
e. g. engine bay

Insofar no self-destructive foil is used, removal of the labels
shall only be possible by destruction in such a way that reuse
is ruled out.

In case a segmentation is selected the latter must ensure
destruction in such a way that reuse is ruled out.

3.3 Code for substrates

The labels are applied to different substrates, identified by the
following codes:

G Glass

K Plastic not painted

L Painted metal- and plastic surfaces
M Metal not painted

The substrates must be defined on the drawing (e. g. ABS,
PVC). Other substrates must be particularly specified (e. g.
textile).



4 Anforderungen

4 Requirements
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Tabelle 1 Table 1
Eigenschaften Anforderungen Priufbedingungen
Properties Requirements Test conditions
Schalwiderstand
Peel resistance =1,5 Njem Siehe Abschnitt 5
Schrumpfverhalten 10 % See section 5
Shrinking behavior =hLU7
Schalwiderstand a0 1 h 105 °C (Typ A/AS) bzw. 120 °C (Typ B/BS) = 1.5 N/em
Peel resistance bzw. ) (Typ C/CS); 2 h Regeneration bei Normalklima Siehe Abschnitt 5
Schrumpfverhalten after 1 h 105 T (Type A/AS) or 120 C (Type B/BS) or 7) o See section 5
Shrinking behavior  (Type C/CS); 2 h regeneration at standard atmosphere =1,0%
Schalwiderstand  ach 70 h 80 °C (Typ A/AS) bzw. 105 °C (Typ B/BS) = 1.5 N/em
Peel resistance bzw. ) (Typ C/CS); 2 h Regeneration bei Normalklima Siehe Abschnitt 5
Schrumpfverhalten after 72 h 80 T (Type A/AS) or 105 C (Type B/BS) or 7) o See section 5
Shrinking behavior  (Type C/CS); 2 h regeneration at standard atmosphere =1,0%
Schalwiderstand  5ch 240 h Kondenswasserkonstantklima (DIN > 1,5 N/em
Peel resistance 50017KK) und 2 h Regeneration bei Normalklima?) Siehe Abschnitt 5
Schrumpfverhalten after 240 h condensation water constant climate (DIN o See section 5
Shrinking behavior 50017KK) and 2 h regeneration at standard climate? =1,0%
. . Menge/GroBe
Blasenbildung Beurteilung nach Schrumpfverhalten o
Blister formation Evaluation after shrinking behavior Qufﬁqt}//éﬁlze DIN EN IS0 4628-1
Schalwiderstand 50 96 h Kondenswasserkonstantklima (DIN 50017KK) > 1,5 N/em
Peel resistance und 2 h Regeneration bei Normalklima3 Siehe Abschnitt 5
Schrumpfverhalten after 96 h condensation water constant climate (DIN o See section 5
Shrinking behavior 50017KK) and 2 h regeneration at standard climate® =1,0%
. . Menge/GroBe
Blasenbildung Beurteilung nach Schrumpfverhalten Ay
Blister formation Evaluation after shrinking behavior Qufﬁqt}//éﬁlze DIN EN IS0 4628-1
Schalwiderstand  5ch Klimawechseltest PR 303.4 Teil a, b, ¢, oder d > 1,5 N/em
Peel resistance nach Anbringungsort Siehe Abschnitt 5
Schrumpfverhalten after alternating climate test TP 303.4 Part a, b, ¢ or d o See section 5
Shrinking behavior ~acc. to application location =1,0%
Schéalwiderstand ° o
. nach 24 h - 30 °C (Typ A/AS/B/BS) bzw. - 40 °C (Typ =1,5 N/cm
Peel resistance C/CS) und 2 h Regeneration bei Normalklima Siehe Abschnitt 5
Schrumpfverhalten after 24 h - 30 C (Typ A/AS/B/BS) or - 40 T (Typ C/ o See section 5
Shrinking behavior ~CS) and 2 h regeneration at standard climate =1,0%
Schalwiderstand 1.5 N/em
Peel resistance nach Priifmedienlagerung (siehe Abschnitt 6) ’ Siehe Abschnitt 5
Schrumpfverhalten after test media storage(see section 6) 10% See section 5
Shrinking behavior = LU
Keine mit bloBen
Trocken, 100 Hube und je nach Anbringungsort zusatz- | Auge sichtbare Ver-
lich 10 Hibe mit Medien (Super Plus Kraftstoff, BMW- anderung. Beschrif-
Crockmeter- Innenreiniger, Entkonservierung, Scheibenreiniger) tung muss einwand-
prufung Drying, 100 strokes and, depending on application frei lesbar sein PA-P 183

Crockmeter-test

location, additionally 10 strokes with medium (Super
Plus fuel, BMW interior cleaner, dewax agent, window
cleaner)

No changes visible
with the naked eye.
Lettering must be

perfectly readable
DIN EN ISO 105 B06
Lichtechtheit (abhangig vom Anbringungsort) = Stufe 7 EL):rp])osgtlonsbedln-
Light fastness (depending on application location) >Grade 7 gung

Exposition condition
3

1) Nach Absprache mit der zustandigen Konstruktionsab-

teilung.

2) Gilt fur die Anwendung im AuBenbereich
3) Gilt fur die Anwendung im Innenbereich.

department.

2) Applies to use in exterior areas.
3) Applies to use in interior areas

1) After prior coordination with the responsible engineering
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4.1 HC-Emissionen

4.1.1 Einzelstoffe

Die Vorgaben der GS 93008-1, -2 und -4 sind uber den
gesamten Produktlebenszyklus einzuhalten.

Die Unbedenklichkeit fluchtiger Stoffe ist vom Hersteller
schriftlich zu bestéatigen.

Far Hinweisschilder, die im PKW-Innenraum zum Einsatz
kommen, gilt darGber hinaus: Die fliichtigen Stoffe des Bau-
teils sind an reprasentativen Werkstoffen oder Bauteilen so
frih als mdglich mittels Thermodesorption (VDA 278 und
PA-C 325) zu Uberprufen.

Die Prufungen sind mit der zustandigen Werkstoff-Fachstelle
abzustimmen.

4.1.2 Gesamtemissionen

Das Bauteil wird im Rahmen der Modul- bzw. Gesamtfahr-
zeugprufung mitgemessen.

4.2 Dicke

Die Foliendicke betragt 0,08 mm bis 0,12 mm.

4.3 Beschaffenheit

Die Folien missen in ihrem vorgesehenen Temperaturbe-

reich (Siehe Abschnitt 3.1 und 3.2) einsetzbar sein.

Falls Folien des Typs C bzw. CS eingesetzt werden, muss der
Temperaturbereich angegeben werden

Eine Delaminierung der Schichten ist unzuléssig.
Die Folien mussen eine fehlerfreie Oberflache aufweisen.

Die selbstklebende Beschichtung muss durch ein geeignetes
abziehbares Schutzpapier geschutzt sein.

Das verwendete Schutzpapier (Liner) darf keine Substanzen
enthalten, die Lackstérungen im Lackierprozess verursa-
chen. Im Zweifelsfall muss eine Lackvertraglichkeitsprifung
durchgefuhrt werden.

Sofern eine Anstanzung des Schutzpapieres gewahlt wird,
muss diese Uber die gesamte Hinweisschildflache gleich-
maBig ausgefuhrt sein.

Die Schilder mussen einwandfrei angebracht werden kon-
nen.

Abweichende hier nicht genannte Anforderungen missen auf
der Zeichnung vermerkt sein.

Die PV 97013 fur die Verarbeitung muss eingehalten werden.

4.1 HC emissions

4.1.1 Individual substances

The specifications stipulated in GS 93008-1, -2 and -4 are
to be adhered to over the entire product life cycle.

Confirmation is to be provided in writing by the manufacturer
with regard to the harmless nature of volatile substances.

For labels applied in the vehicle interior the following applies
in addition: the volatile substances of the component must be
tested, as early as possible, on representative materials or
components by means of thermodesorption (VDA 278 and
PA-C 325).

The tests must be coordinated with the respective material
specialist department.
4.1.2 Total emissions

Measurement of the component is included in the module
and/or overall vehicle tests.

4.2 Thickness

The foil thickness is 0.08 mm to 0.12 mm.

4.3 Quality

Thefoils mustbe applicable in the intented temperature range

(see section 3.1 and 3.2).

If foils of type C or CS are used the temperature range must
be specified.

Delamination of the layers is not allowed.
The foils must not exhibit any defects.

The self-adhesive coating must be protected by a suitable
peelable protection paper.

The used protection paper (liner) mustnot contain substances
that cause paint defects in the paint process. In case of doubt
a paint compatibility test must be performed.

If the protection paper is face-slit, the cut must be performed
consistently over the entire label surface.

Trouble-free and proper application of the labels must be
ensured.

Deviating requirements that are not mentioned must be
indicated on the drawing.

PS 97013 must be adhered to in regard to processing.



5 Prifmethoden

Probenvorbereitung:

Folienstreifen von 2,5 cm Breite werden mit Hilfe der FINAT-
Standard-Anpressrolle auf die jeweiligen Untergriinde ver-
klebt. Die Untergrundoberflache muss frei von haftungsmin-
dernden Rucksténden sein. Die Anpressrolle wird dabei mit
einer gleichmaBigen Geschwindigkeit einmal vorwarts und
ruckwarts tber die Verklebung gefuhrt. AnschlieBend wird die
Probe 24 h im Normalklima nach DIN 50014-23/50 ausgela-
gert.

Eigenschaften der FINAT-Standard-Anpressrolle:
Durchmesser der Rolle: (85 = 2,5) mm
Rollenbelag: Gummi, Shore A Harte (80 + 5)
Rollenbreite: (50 = 1) mm

Rollengewicht: (2 + 0,05) kg

Es sind jeweils die an den Fahrzeugen verwendeten Oberfla-
chen zu verwenden.

Je Prufung sind mindestens 3 Proben anzufertigen.

5.1 Mittlerer Schalwiderstand Pg

Die Prufung der Verklebung wird in Anlehnung an die DIN EN
28510-1 durchgefihrt. Die Prufgeschwindigkeit betragt
50 mm/min. Die Angabe erfolgt in N/cm Verklebungsbreite.

5.2 Schrumpfverhalten

Zur Uberpriifung des Schrumpfverhaltens werden die fiir die
Schalprifung aufgeklebten Abschnitte vor und nach den kli-
matischen Belastungen mittels Stahllineal in Langs- und
Querrichtung vermessen.

Schrumpfung/Shrinkage = 12
0

Lo = Ausgangslange

L4 = Lange nach klimatischer Belastung

Die Beschriftung muss nach den klimatischen Belastungen
noch gut visuell und maschinell (Barcode) lesbar sein.

6 Priufmedienlagerung

Verwendete Prifmedien:
1. Super Plus Kraftstoff

2. Scheibenreiniger
(87 + 5/ - 0) Vol.% Ethanol,
(0,3 + 0,4/ - 0) Vol.% Tensid, Rest Wasser

3. Entkonservierung
95 Vol.% Wasser,
5 Vol.% Dewax 80 bzw. Lampenpetroleum

Durchflhrung Medien Nr. 1 + 2:

Die erstellten Probeverklebungen (siehe Abschnitt 5) werden
10 min vollsténdig in die aufgefuhrten Medien getaucht. Nach
der Entnahme werden die Proben 48 h bei Raumtemperatur
gelagert.

Durchflhrung Medium Nr. 3:

Die erstellten Probeverklebungen (siehe Abschnitt 5) werden
unter stdndigem Ruhren 10 min in das auf 80 °C erwarmte
Flussigkeitsgemisch getaucht. Nach der Entnahme werden
die Proben 48 h bei Raumtemperatur gelagert.

Die Beschriftung muss nach den chemischen Belastungen
noch gut visuell und maschinell (Barcode) lesbar sein.

M x 100%
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5 Test methods

Sample preparation:

Foil stripes of 2.5 cm width are bonded to the respective
substrate by means of the FINAT standard press roller. The
substrate surface must be free of residues that reduce the
adhesive capacity. For that purpose the press roller is moved
with constant speed once forward and once backward over
the bond. Next, the sample is stored for 24 h at standard
atmosphere according to DIN 50014-23/50.

Properties of the FINAT standard press roller:
Diameter of the roller (85 + 2.5) mm

Roller coating: Rubber, shore hardness (80 + 5)
Roller width: (50 = 1) mm

Roller weight: (2 + 0.05) kg

The respective surfaces used on the affected vehicle must be
used.

Per test at least 3 samples must be prepared.

5.1 Mean peel resistance Pg

Testing of the bond is performed based on DIN EN 28510-1.
The testing speed is 50 mm/min. Specifications are given in
N/cm bond width.

5.2 Shrinking behavior

For testing of the shrinking behavior the sections applied for
the peel test are measured in longitudinal and transverse
direction by means of a steel ruler. Testing is performed before
and after climatic loading.

Ly = Initial length
L4 = Length after climatic loading

After climatic loading the lettering must still be properly
readable by the human eye or by machine (barcode).

6 Test media storage

Used test media:
1. Super Plus fuel

2. Window cleaner
(837 + 5/ - 0) Vol.% Ethyl Alcohol,
(0.3 + 0.4/ - 0) Vol.% Tenside, Remainder water

3. Dewaxing
95 Vol.% water,
5 Vol.% Dewax 80 or lamp petroleum

Process for media no. 1 + 2:

The prepared sample bondings (see section 5) are fully
immersed in the specified media for 10 minutes. After removal
the specimens are stored for 48 h at room temperature.

Process for media no. 3:

The prepared sample bondings (see section 5) are immersed
in the fluid mixture which is heated to a temperature of 80 °C.
Constant stirring is required. After removal the specimens are
stored for 48 h at room temperature.

After chemical loading the lettering must still be properly
readable by the human eye or by machine (barcode).



